
 

 

 

HEH - Pwt 
 

 
Optimalisatie van 
platenwisselaars 

Met HEH - Pwt  kunt u platenwisselaars ontwerpen en doorrekenen. Tevens worden van het ontwerp de 
uittrede condities vastgelegd. Daarbij kan rekening gehouden worden met de vervuiling van de platen die 
bepaald word door de warme - en de koude luchtkwaliteit.  

 

  
 

In segmenten van de wisselaar wordt ook grafisch weergeven: het vermogen, de warme 
luchttemperatuur uit, de condensaat vorming, de oppervlakte temperatuur, de rijpvorming en de koude 
luchttemperatuur uit. Deze weergave geeft een goed beeld van het lucht proces in de platenwisselaar 

 
Met HEH - Pwt kunnen ook twee kruisstroom wisselaars achter elkaar doorgerekend worden en is de 
berekening van een kruis tegenstroom wisselaar mogelijk. 
Ook is er een grote keuze uit materialen voor de platen en het frame. 
 

 
 
Referenties: 
Polyblok AG Platenwisselaars  Winterthur Zwitserland 
Rewa Gmbh Platenwisselaars Volders Oostenrijk 
Mountair Luchtbehandelingsapp. Hybridesystemen Kreuzlingen Zwitserland 
NOVA Apparate GmbH Clean room luchtbehandelingsapparatuur Donaueschingen Duitsland 
Tai-Jin Technology Co Lamel wisselaars – platenwisselaars Kaohsiung Taiwan 
Re. Con Snc Ingenieursbureau Brucoli Italië 
Greenbox Ltd Platenwisselaars kunststof Worcestershire Engeland  
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Temperatuur differentie in °C
Meer informatie op bijlage
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H oog te b oven  zees p ieg el m
L u c h td ru k h P a
R en d em en t to taa l % 5 0 ,1 2 8
V erm og en  voe lb aar kW 1 ,5 5 8 1 ,3 4 2
V erm og en  laten t kW 0 ,2 0 7
V erm og en  in vr ies kW 0 ,0 0 8
V ervu ilin g m 2 K /W 1 ,0 0 0 E -0 4 1 ,0 0 0 E -0 4
W is s e laar op p ervlak m 2
k-w aard e vervu ild W /m 2 K
d tm -k ru is - teg en s troom K

W arm e lu ch t in u it

T em peratuu r °C 20,000 6 ,704
R elatieve voc h tigheid % 40,000 81 ,631
A bs olu te voc h tigheid g /kg 5 ,784 4 ,963
D ic h theid kg /m 3 1,200 1 ,257
E n thalp ie kJ /kg 34 ,805 19 ,217
H oeveelheid m 3 /h 300 ,000 286,019
M as s as troom  d roog kg /h 357 ,834 357,834
K ondens hoeveelheid kg /h 0 ,294
O ppervlakte tem p. gem iddeld °C 8,572 1 ,035
A ans troom  s nelheid m /s 2 ,450 2 ,335
D rukverlies  (d roog  31  P a) P a  34 ,196

Kondensaat vorming per segment in kg/h
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